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(54) Verfahren zur 



Herstellung von Schaumstoff-Formteilen. 



® Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
^Tng von Schaumstoff-Formteilen aus AbfallteHen vo^^ 
offenzelligen Scfiaum-Kunststoffen. D.e AbfallteHe 
werden zu Flocken zerkleinert, diese werden m.t 
Bindemlttel und HSrter zu einer rieselfah.gen Masse 
vermlscht, die in eine Form gefullt, kompnm.ert und 
bedampft wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Schaumstoff-Formteilen aus AbfallstOk- 
ken. 

Schaumstoff-Formteile aus offenzelligem 
Schaumkunststoff, insbesondere aus elastischem 
Schaumstoff auf Basis von Melaminharz, finden in 
steigendem MaBe Anwendung in der Schall- und 
Warmedamnnung von Gebauden und im Automo- 
bilbau. 

Sowohl bei der Herstellung als auch bei der 
Verarbeitung von derartigen Schaumstoffen ent- 
steht zwangslaufig Abfallmaterial. Es stellte sich 
daher die Aufgabe. diesen Abfall sinnvoll zu ver- 
werten. 

Durch das erfindungsgemaSe Verfahren wird 
diese Aufgabe elegant gelost. 

Als Ausgangsmaterialien kommen grundsatz- 
lich alle Kunststoffe in Frage» die sich zu offenzelli- 
gen Schaumstoffen verschaunnen lassen, insbeson- 
dere die Kondensationsharze auf Basis von Mela- 
nnin-, Harnstoff- und Phenol-Formaldehyd, daneben 
aber auch Polyurethan-Weichschaume. Besonders 
bevorzugt sind elastische Schaumstoffe auf Basis 
von Melaminharzen, wie sie z. B. in EP-B 71 672 
beschrieben sind. 

Die Abfallteile, von denen das erfindungsgema- 
fie Verfahren ausgeht, haben im allgemeinen ein 
spezifisches Gewicht von 5 bis 100 g/l, insbeson- 
dere von 8 bis 20 g/l. Diese Abfallteile werden 
zunachst auf ublichen Muhlen, z. B. Schneidgranu- 
latoren zu Flocken zerkleinert, deren TeilchengroBe 
in weiten Grenzen zwischen etwa 0,1 mm und 50 
mm schwanken kann. 

Diese Flocken werden nun mit einer Losung 
eines Bindemittels und eines Harters intensiv ver- 
mischt, so dafl eine rieselfahige, krumelige Masse 
entsteht, welche auf 

100 Gew.-Teile der Schaumstoff-Flocken 

5 - 50 Gew.-Teile Bindemittel 

0,1 - 5 Gew.-Teile Harter und 

5-50 Gew.-Teile Wasser 

enthalt. 

Als Bindemittel kommen hartbare Kondensa- 
tionsharze, z. B. Melamin-, Harnstoff- und Phenol- 
harze in Frage. die als etwa 50%ige wassrige Lo- 
sungen eingesetzt werden. Als Harter werden Ver- 
bindungen eingesetzt, die Protonen abspalten. In 
Frage kommen organische und anorganische Sau- 
ren. wie z. B. Ameisensaure, Sulfonsauren, 
Phosphorsaure und Hydrogenphosphate. 

Die rieselfMhige Masse wird dann in eine ge- 
schlossene Form gegeben. die mindestens eine 
bewegliche Formwand hat und Einrichtungen zur 
Zufuhr von Dampf in das Innere der Form aufweist. 
Es kann sich dabei urn eine einfache kubische Oder 
quaderformige Blockform handein, Oder um einen 
Formteilautomaten mit komplizierten, dem herzu- 
stellenden Formteil entsprechenden Abmessungen, 



wie sie bei der Herstellung von Formteilen aus 
EPS- Oder EPP-SchaumpartikeIn gebrauchlich 
sind. 

Die rieselfahige Masse wird dann in der Form 

5 komprimiert. entweder rein mechanisch durch 
Druck auf die verschiebbaren Formwande Oder 
durch pneumatische Druckfullung und anschlieBen- 
des Nachschieben der beweglichen Formwand. 
Beim Komprimieren wird nicht nur die Luft aus den 

10 Zwischenraumen zwischen den Flocken verdrangt, 
diese werden auch unter Dichteerhohung zusam- 
mengepreBt, so daB die komprimierte Masse und 
folglich auch das daraus entstehende Formteil ein 
Raumgewicht von 15 bis 120. vorzugsweise von 20 

75 bis 50 g/l aufweist. 

Die verdichtete Fullung wird dann mit Dampf 
einer Temperatur oberhalb von 100 •C, vorzugs- 
weise zwischen 104 und 158 'C, und einem Druck 
zwischen 0,1 und 5 bar durchstromt und anschlle- 

20 Bend gegebenenfalls noch autoklav bedampft. Die 
Bedampfungszeit Itegt im allgemeinen zwischen 
0,5 und 60 min. Diese Bedampfung bewirkt ein 
Anharten des Bindemittels, wodurch das Formteil 
fixiert wird. 

25 Das Formteil wird schlieBlich aus der Form 

entnommen und z. B. in einem HeiBluftofen bei 
einer Temperatur oberhalb von 180 *C, vorzugs- 
weise zwischen 180 und 250 fur 0,15 bis 6 h 
getempert. Dabei hartet das Bindemittel aus, das 

30 anhaftende Wasser wird verdampft und Formaldeh- 
yd wird ausgetrieben. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Formteile 
konnen im Automobilbau, im Maschinenbau und im 
Bauwesen zur Warmedammung und Schalldam- 

35 mung eingesetzt werden, z. B. als Schallabsorber, 
Maschinenkapselungen, Rohrisolierschalen sowie 
als Akustikplatten fur Wand- und Deckenverkleidun- 
gen. 

40 Beispiel 

100 Gew.teite eines Flockenmaterials einer 
mittleren TeilchengroBe von 10 mm, hergestellt 
durch Zerkleinern von Abfallteilen aus einem offen- 

45 zelligen Schaumstoff auf Basis eines Melaminhar- 
zes (BASOTECT der BASF) mit einem Raumge- 
wicht von 8,5 bis 11,5 g/l werden mit 30 Gew.teilen 
einer 50%igen wassrigen Losung eines Melamin- 
harzes (KAURAMIN 650 der BASF) sowie 0,5 

60 Gew.-teilen einer 50%igen Ameisensaure (Harter) 
bespruht und in einem Ruhrbehalter intensiv ver- 
mischt. Die rieselfahige Mischung wird mittels FOII- 
injektoren in einen EPS-Formteilautomaten mit den 
Abmessungen 300x200x45 mm injiziert. Uber den 

55 Crackspalt wird die Fullung auf 40% ihres Einfull- 
volumens verdichtet, dann mit Dampf (Druck 3,3 
bar, Temperatur 146 "C) 60 sec. lang quer und 
180 sec. lang autoklav durchstromt. Das Formteil 
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wird aus der Form entnommen und 2 h bei 230 • C 

tragt 55 g/l. Es weist eine glatte. ebene Oberflache 
au( und besitzt eine hohe Druckfest.gke.1. 

Patentanspriiche 

i Verfahren zur Herstellung von Schaumstoff- 
. gekennzeichnet durch fo.gende 

^'TAbfallteile aus offenzelligem Schaum- 
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a) ADTaiut?nc au^ w - 

Kunststoff mit einem Raumgewichl von 
bis 100 g/l werden zu Flocken zerkleinert. 

b) es wird eine rieselfShige Masse zubere.- 

?M Gew.-Teilen der Schaumstoff-Flocken 
5 - 50 Gew.-Teilen eines Viartbaren Konden- 
sationsharzes als Bindemittel 
0.1 - 5 Gew.-Teilen e.ner SSure als Barter 
fur das Bindemittel 
5 - 50 Gew.-Teilen Wasser, 
c) die rieselfahige Masse wird erne ge- 
schlossene Form gegeben. die m.ndestens 
eine bewegliche Formwand hat und E.nnch- 
tungen zur Dampfzufuhr .n die Form auf 25 

dH!; rieselfahige Masse wird in der Form 
auf ein Raumgewicht von 15 b.s 120 g/l 

e^SiT'Sm wird Dampf mit einerTernpe- so 

oberhalb von 100 'C Qeblasea wo- 
durch die komprimierte Masse ^urch Harden 
des Bindemittels zu einem Formte.1 f.x,ert 

Formteil wird aus der Form entnom- 35 
men und bei einer Temperatur oberhalb von 
180 'C getempert. 
2 Verfahren nachAnspruchl.dadurchgekenn- 

zShnet daB der offenzellige Kunststoff- 40 
fchtm aus einem e>astifi.ierten Me.arn.n-For- 
maldehyd-Kondensationsproduktbesteht. 
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verfahren zur Herstellung von SchaumstoflFormteilen 



(54) 

(57) Die Erfindung betrifft ein Vertahren zur Herstel- 
ung von Schaumsto«-Formte.len aus AWallterien von 
Snzeingen Schaum-KunstsloHen. Die Abfaltteile wer- 
den zu Flocl^n zerkleinert. diese werden mrt B-ndemmel 
und Harter zu einer rleseHShigen Masse vermischt die 
in eine Form gefOllt. komprlmiert und bedampft wird. 
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